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	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	3.1　莲藕分切机
	3.2　不完整藕片
	3.3　不完整藕条
	3.4　切片厚度偏差（或切条截面宽度偏差）

	4　基本要求
	4.1　申请方需补充提供的材料
	4.2　样机确定
	4.3　参数准确度及仪器设备

	5　鉴定内容和方法
	5.1　一致性检查
	5.1.1　检查内容和方法
	5.1.2　判定规则

	5.2　创新性评价
	5.2.1　评价方法
	5.2.1.1　创新性评价依据创新产品应用领域、技术创新点的情况，采用材料审查方式或专家组评价方式之一进行评价。
	5.2.1.2　材料审查方式，依据制造商提供以下材料之一进行评价：
	5.2.1.3　专家组评审方式，由省级以上农机事业单位或农机学会（协会）等组织专家组成评审组，对制造商提供的创新性材

	5.2.2　判定规则
	5.2.2.1　材料评审的，经评价该产品具有创新性，创新性评价结论为符合要求；否则，创新性评价结论为不符合要求。
	5.2.2.2　专家组评价的，专家组形成创新性评价意见，2/3以上的专家评价该产品具有创新性，创新性评价结论为符合要


	5.3　安全性检查
	5.3.1　安全性能
	5.3.1.1　绝缘电阻：电动机接线端子与机体间的绝缘电阻应不小于20MΩ。用绝缘电阻测量仪施加500V电压测量电动
	5.3.1.2　噪声：操作人员经常活动的地方，工作时其噪声值应≤80dB(A)。经常活动的地方包括莲藕分切机两侧和人

	5.3.2　安全防护
	5.3.2.1　对操作及相关人员可能触及到的外露旋转、传动部件应有安全防护罩，安全防护应符合GB 10395.1的规
	5.3.2.2　整机电路及电器等部件均应有防水措施。
	5.3.2.3　应有过载保护和漏电保护装置。
	5.3.2.4　应有安全可靠接地装置。

	5.3.3　安全信息
	5.3.3.1　容易造成人身伤害的挤压和剪切等危险部位，应在其附近明显位置处设置安全标志，安全标志应符合GB 103
	5.3.3.2　接地端子处应有接地标识。
	5.3.3.3　电控操作系统应有防触电标志。
	5.3.3.4　使用说明书中应有安全注意事项说明，产品上的安全标志应在使用说明书中复现。

	5.3.4　判定规则

	5.4　适用地区性能试验
	5.4.1　试验条件
	5.4.2　试验项目
	a）生产率
	b）切片完整率（或切条完整率）
	c）切片厚度偏差（或切条截面宽度偏差）

	5.4.3　判定规则

	5.5　综合判定规则
	5.5.1　产品一致性检查、创新性评价、安全性检查、适用地区性能试验为一级指标，其包含的各检查项目为二级指标。指
	5.5.2　 一级指标均符合大纲要求时，专项鉴定结论为通过；否则，结论为不通过。
	序号
	项目
	单位
	设计值
	1
	型号名称
	/
	2
	结构型式
	/
	3
	整机外形尺寸
	mm
	4
	上料方式
	/
	5
	刀片数量
	个
	6
	刀片厚度
	mm
	7
	切片尺寸范围
	mm
	8
	推杆数
	根
	9
	电动机转速
	r/min
	10
	电机总功率
	kW
	11
	动力传动方式
	/
	12
	纯工作小时生产率
	kg/h
	注：（1）本表需按申报机型的实际情况进行填写，未涉及的参数用“/”填写。





